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/QUOTA DA CONFERMARE
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Eseguire saldature come da
"ISTRUZIONI PER L'ESECUZIONE E CONTROLLO GIUNTI SALDATI"

TRATTAMENT-VALORI A COMPLETAMENTO | oibemmicnr) | PER QUOTE SENZA INDICAZIONE APPLICARE LA SEGUENTE TABELLA
Brunitura DIN ISO 1302 DSIgR3;;427 MISl'JRE GENERALI : LUNGHEZZA E DIAMETRO
Misure DA 0.5 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000
Verniciatura ?/ ~ | Nominali A 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 |4000 | 8000
Cromatura R,100 V' | Scostamemti 101 | £02 | $03 | 205 |08 |12 | 2 | 13
Nitrurazione R25 A\VAVA Superfici contrassegnate con "N" = non sono trattate
Nichelatura R6.3 VNV | Angoli senza tolleranza +15° -Smussi non quotati R 0.5
Altro R,1 WV | Sostituisce il:
Massa: N/A Tratt: Qta. =@ Al
proiezione  ISO
Mat. Disegnatore | M.Nardi
@ N PR AM Denominazione
SV ErmM N°Comm.
CVECOMH - PE Rif. Cli
MONTECCHIO MAGGIORE (Vi) ITALYD N°Di Segno Scala 1:20 N°Ord
Tel.0444/499344 (5l.r.a.) '
Fax 0444/499338/491116 ASSlEME MA 2285 Data 27/01/2022 NOCOnf.

LE INFORMAZIONI CONTENUTE NE DISEGNO SONO DI PROPRIETA' DELLA SVECOM P.E. S.R.L. E NON POSSONO ESSERE RIPRODOTTE, TRASMESSE A TERZI, O USATE IN ALCUN MODO SENZA
L'APPROVAZIONE ESPLICITA E SCRITTA DELLA SVECOM P.E. O DI UN SUO RAPPRESENTANTE DEBITAMENTE AUTORIZZATO




